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Widok 506, C-C
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz_gvz Monta; owg
4| M16*130 931 8.8 1.10| Monta;owe
2| M12*45 7990 | 8.8 0.18| Montasowe
Waga caskowita (kg) 1.28
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Przekroj 506, B-B

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.506

suma 1 X Wykonaze

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.513
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Widok 513, A-A

D005

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocgelWaga |Ozn.
1 5| 506| Teznik 1| MSH100*4 | S235 4654 |55.61
2 5| 5010| Teznik 1| MSH100*4 | S235 1215 |14.52
3 5| 5026| Blacha 1| FL100%8 | S235 160 | 1.00
4 5| 5027\ Blacha 1| FL100%8 | S235 160 | 1.00
5 5| 5030| Blacha 1| FL100*10 | S235 150 | 1.18

Waga ca3kowita (kg) 73.32

Gabaryty (W x S x D): 100 x 1385 x 4670
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suma A X Wykonaze

Sztuk| CEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn. 5707- 8
6| M16*140 | 931 | 8.8 1.74| Monta;owe S— S S—
11 6 1525 1525 6 1
2| m16445 | 7990 | 8.8 0.32| Montag owe o 600 > 300 > 600 050
2| M16*130 | 931 | 8.8 0.55| Montagowe A
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** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ 505 suma 1 X Wykonaze
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugoagelWaga |Ozn.
1| 5| 505| Teznik 1| MSH100%4 | 5235 5710 (68.23
2| 5| 5002| Teznik 1| MSH100%4 | $235 5704 |68.16
3| 5| 5003| Teznik 1| MSH100%4 | 5235 4450 |53.18
4| 5| 5009| Teznik 2| MSH100%4 | 5235 1256 (30.01
5| 5| 5014| Teznik 4 | MSH100%4 | 5235 956 |45.68
6| 5| 5017| Teznik 4 | MSH100%4 | 5235 200 | 9.56
7| 5| 5021| Blacha 1| FL150%8 | 5235 300 | 2.83
8| 5| 5028| Blacha 1| FL100*8 | 5235 160 | 1.00
9| 5| 5031| Blacha 1| BL6%92 5235 150 | 0.65
Waga ca3kowita (kg) 279.30
Gabaryty W x S x D): 100 x 1516 x 5712
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Widok 510, B-B
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz__gvz Monta¢ owe
2| M16*140 931 8.8 0.58| Monta¢owe
Waga caskowita (kg) 0.58

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ .510

suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodgeWaga |Ozn.
1 5| 510| Teznik 1| MSH100*4 | 8235 2204 \126.34
2 5| 5024| Blacha 1| FL100*8 | 8235 195 | 1.22
3 5| 5026| Blacha 1| FL100*8 | 8235 160 | 1.00
Waga ca3kowita (kg) 28.57

Gabaryty (W x S x D): 100 x 195 x 2220

30

Widok 511, B-B

Sztuk| CGEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz_gvz Monta; owg
2| M16*130 931 8.8 0.55| Montagowe
Waga caskowita (kg) 0.55

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.511

suma 1 X Wykonaze

3
3

Widok 512, A-A

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn.
1 5| 511| Teznik 1| MSH100*4 | S235 2204 |126.34
2 5| 5026| Blacha 1| FL100*8 | 8235 160 | 1.00
3 5| 5029| Blacha 1| FL100*8 | 8235 150 | 0.94
Waga ca3kowita (kg) 28.28

Gabaryty (W x S x D): 100 x 210 x 2220

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.512
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suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn.
1 5| 512| Blacha 1| BL8*220 | §235 240 | 3.32
2 5| 5001| Teznik 1| MSH100*4 | S235 5932 |70.89
3 5| 5032| Blacha 1| BL8*90 5235 140 | 0.79

Waga ca3kowita (kg) 74.99

Gabaryty (W x S x D): 220 x 5940 x 240
Sztuk| CdEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn.

4| M16*40 601 8.8 0.65| Monta¢owe
2| M16*140 | 931 8.8 0.58| Montasowe
4| M16*130 | 931 8.8 1.10| Montasowe

Waga ca3kowita (kg) 2.33
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Widok 507, C-C
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz_gvz Monta¢ owdg
2| M12*45 7990 | 8.8 0.18| Monta¢owe
2| M16*130 931 8.8 0.55| Montasowe
Waga cas3kowita (kg) 0.73
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Przekroj 507, B-B

** Zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.507

suma 1 X Wykonaze
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Widok 508, A-A
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Widok 508, B-B

Sztuk| CdEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz_gvz Monta¢ owg
2| M16*130 931 8.8 0.55| Montagowe
Waga ca3kowita (kg) 0.55

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—P 0z.508

suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodgeWaga |Ozn.
508| Teznik 1| MSH100*4 | S235 4654 |55.61
2 5026| Blacha 1| FL100*8 | S235 160 | 1.00
3 5027\ Blacha 1| FL100*8 | S235 160 | 1.00
Waga ca3kowita (kg) 57.62

Gabaryty (W x S x D): 100 x 220 x 4670

5029 FL100%8..150

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocelWaga |Ozn.

1 5| 507| Teznik 1| MSH100*4 | S235 4654 |55.61

2 5| 5013| Teznik 1| MSH100*4 | S235 990 |11.83

3 5| 5026| Blacha 1| FL100%8 | S235 160 | 1.00

4 5| 5027| Blacha 1| FL100*8 | 8235 160 | 1.00

5 5| 5030| Blacha 1| FL100*10 | S235 150 1.18
Waga cas3kowita (kg) 70.63
Gabaryty W x S x D): 100 x 1160 x 4670
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** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.514

Widok 514, A-A

110 A
|—1>
oo
J1 5 1
171 2 1= v | 514 (1% BL10%220.220
S
21N %l/ 4
[ >
A
b—130—k

suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugodeWaga |Ozn.
1 5| 514| Blacha 1| BL10*220 | 8235 220 | 3.80
2 5| 5006| Teznik 1| MSH100*4 | 8235 2890 |34.53
Waga ca3kowita (kg) 38.33
Gabaryty (W x S x D): 220 x 2900 x 220
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4| FAZII16*50 gvz_gvz Monta;owg
2| M16*130 931 8.8 0.55| Monta;owe
Waga ca3kowita (kg) 0.55

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugodeWaga |Ozn.
1 5| 513| Blacha 1| BL10*220 | S235 220 | 3.80
2 5| 5005| Teznik 1| MSH100*4 | S235 2990 |35.73
Waga cas3kowita (kg) 39.53
Gabaryty (W x S x D): 220 x 3000 x 220
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4| FAZII16*50 gvz__gvz Monta;owe
4| M16*130 931 8.8 1.10| Monta;owe
Waga cazkowita (kg) 1.10
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** Zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.515

Widok 515, A-A

suma 1 X Wykonaz

Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocelWaga |Ozn.
1 5| 515| Blacha 1| BL8*160 | S235 220 2.21
2 5| 5004| Teznik 1| MSH100*4 | S235 4014 |47.97
3 5| 5023| Blacha 1| FL100%8 | S235 220| 1.38
Waga cazkowita (kg) 51.56
Gabaryty (W x S x D): 160 x 4030 x 220
Sztuk| CdEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
10| M16%130 | 931 | 8.8 2.75| Monta¢;owe
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** Zest. dla jednego el. wysy3kowego- Poz.516
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Widok 509, B-B
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Sztuk| CEruby Norma | Materia3| Waga| Ozn.
2| FAZII12*20 gvz_gvz Montaz owe
2| M16*130 931 8.8 0.55| Monta¢owe
Waga cas3kowita (kg) 0.55

suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocelWaga |Ozn.
1 5| 516| Blacha 1| FL100*8 | S235 220 | 1.38
2 5| 5011| Teznik 1| MSH100*4 | S235 1197 (14.31
3 5| 5019| Blacha 1| BL8*170 | S235 222 | 2.36
Waga caskowita (kg) 18.05
Gabaryty (W x S x D): 220 x 1224 x 220
Sztuk| Eruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4| M16*130 | 931 8.8 1.10| Monta¢owe
4| M16*45 7990 | 8.8 0.65| Monta¢owe
Waga ca3kowita (kg) 1.74

** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ .509

suma 1 X Wykonaze

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodgeWaga |Ozn.
1 5| 509| Teznik 1| MSH100*4 | S235 2204 |126.34
2 5| 5026| Blacha 1| FL100*8 | S235 160 | 1.00
3 5| 5029| Blacha 1| FL100*8 | S235 150 | 0.94
Waga cas3kowita (kg) 28.28

Gabaryty (W x S x D): 100 x 160 x 2220

UWAGA:

1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
jako pachwinowe.

a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin jednostronnych.
a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin dwustronnych.

2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj

cienszego z elementow.

3.Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzic zgodnosc

wykonania fundamentéw z projektem.

4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne

6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
nie maja rozwarstwien.

7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe

sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.

8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
wylacznie z tolerancja ujemna.
9. Widok kratki pomostowej:

a) widziany z dosu

a) widziany z gory

b
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