60 2 4110411 A 602
601 ¥ (2x), BLL60*6..1565

—1
60 I | '_ __________________
A All| 5020 o o 5_0_0__.._____ lo—-—— - ———o N — '0—;—_;—4!:____________'__'__'__*—]ja
y§'0>1 9 O - -— - - H
_________ I ~ % ®
50 co 200m >4 e 2 601 (2x), BLL60%6..1565 ] S
T 5004 MSH100%4..4014 o 3°=5° i 600 (ax, BLL60%6..1610 -——-—F S ————- 1513-
Q) & |E = S 27 25
|f8 2 S T I~ 5012 MSH100*4..1145 -
—h_ . N _ . %
u—— > N 517 (1x), FL100*8..220 518 ) FL100%..220 5007 MSH100%4..1992 ) 1 — _‘:! i_ — —— [ 601 Sztuk| GEruby Norma | Materia® | Waga| Ozn.
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— \—— ‘ 600 - ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0Z.602 suma 2 X Wykonaze
a. - - | -
A 1896 ' %1 & _t : 9 1 8 éo an Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugodelWaga |Ozn.
; P 1 6| 602| Kitownik 1| BLL60"6 | S235 1565 | 8.40
_ Widok 519, A-A L | 573 |_602| Kitowni
Widok 51 8’ A-A 3 L o 27 25 Waga cazkowita (kg) 8.40
WIdOk 51 7, A-A L a Q Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1565
25 1560 a3
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.518 suma 1 X Wykonaze 25 25 Sztuk] CEruby Norma | Materia® | Waga| Ozn.
_ . : 2| mM16#40 | 7990 | 8.8 0.31| Montagowe
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.517 suma 1 X Wykonaze Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugogeWaga |Ozn.
Nr. | Tnrl Poz. | Nazwa | sztuk | Profil Materia® | D3ugodeWaga |Ozn. 1 5| 518| Blacha 1| FL100*8 | S235 220 | 1.38 ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ 519 suma 1 X Wykonaze )
: " ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—P 0z.600 suma 4 X Wykonase
1| 5| b517| Blacha 1| FL100%8 | S235 220 | 1.38 2| 5| 5004| Teznik 1| MSH100%4 | S235 4014 |47.97 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil | Materia® | D3ugodelWaga |Ozn. - ——— = zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.601 suma 2 X Wykonaz
> 5| 5015 Teznik 1| MSH100%2 | S235 943 111.27 3| 5| 5020| Blacha 11 BL8*160 | s235 160 | 1.61 7 5| 519 Blacha 7| FL100'8 | S235 160 | 1.00 Nr. [ Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia® | D3ugoaeWaga |Ozn. TRE: = - < Bror T —T53 m 5
% ta (k 50.96 - " 1 6 600| Kitownik 1| BLL60%6 | S235 1610 | 8.65 r. nr 0oZ. azwa Ztu. rori ateria ugodelvaga ZIN.
3 5| 5019| Blacha 1| BL8*170 | S235 222 | 2.36 Waga ca’kowita (kg) : 2 5| 5007| Teznik 1| MSH100*4 | S235 1992 |23.81 p - 1 6l 601l Kitownik 1| BLL60"6 | S235 1565 | 8.40
Waga caskowita (kg) 15.02 Gabaryty (W x S x D): 160 x 4030 x 220 3| 5| 5012| Teznik 1| MsH100%4 | 5235 1145|13.69 Waga caskowita (kg) 8.65 TV —— =70
Gabaryty (W x S x D): 220 x 970 x 220 Waga caskowita (kg) 38.50 Gabaryly (W x S x D). 60 x 60 x 1610 Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1565
Sztuk| CdEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn. Gabaryty (W x S x D). 1145 x 2000 x 160
Sztuk| GEruby| Norma | Materias | Waga] Ozn. 8l mi6*1301 931 | 8.8 2.20| Montag owe Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4| M16*50 7990 | 8.8 0.68| Montasowe Sztuk| CEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn. 2| M1640 | 7990 | 8.8 0.31| Montagowe
4| M16*130 | 931 8.8 1.10| Monta;owe 2| M16*140 | 931 8.8 0.58| Montasowe
Waga ca3kowita (kg) 1.78 2| M16*130 | 931 8.8 0.55| Montasowe
Waga cas3kowita (kg) 1.13
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/ ] 52 0 (1x), FL100%8..150 ** Zest. dla jednego el. vn/ysyﬁ'kowego-P 0z.603 suma 16 X Wykonaze
{( /_ | 0 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3® | D3ugoageWaga |Ozn.
: T N 1 6| 603| Kitownik 1| BLL60*6 | S235 667 | 3.58
"""" 76 Waga ca3kowita (kg) 3.58
L 140 555 Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 667
X
WIdOk 520’ A-A Ji Sztuk| GEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
25'—125—" 2| M16%40 | 7990 | 8.8 0.31| Monta¢owe
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** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ 520 suma 1 X Wykonaze
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugoaqgeéWaga |Ozn.

1 5| 520| Blacha 1| FL100*8 | S235 150 | 0.94
2| 5| 5000| Teznik 1| MSH100%4 | S235 10392 |124.18
3| 5| 5016| Teznik 1| MSH100*4 | S235 842 | 10.06
4| 5| 5025| Blacha 1| FL100*8 | S235 190 1.19
Waga cas3kowita (kg) 136.38

Gabaryty (W x S x D): 10400 x 850 x 150

Sztuk| CEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
8| M16*130 | 931 8.8 2.20| Monta;owe
2| M16*140 | 931 8.8 0.58| Monta¢owe
Waga caskowita (kg) 2.78

UWAGA:

1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
jako pachwinowe.
a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin jednostronnych.
a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin dwustronnych.
2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
cienszego z elementow.
3.Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzic zgodnosc
wykonania fundamentéw z projektem.
4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne
6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
nie maja rozwarstwien.
7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.

8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
wylacznie z tolerancja ujemna.
9. Widok kratki pomostowej:

a) widziany z dosu

a) widziany z gory
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