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** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.105 suma 1 X Wykonaze
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugoageélWaga |Ozn.
4 1 1 105| Slup 1| IPE550 S355JR 6311 |668.96
_4‘7\\7== —.d 2 1| 1000\ Slup 1| IPE550 S355JR 3598 |381.37
| 3 1| 1004| Teznik 1| MSH100*4 | S355JR 4480 | 53.54
4 1| 1022| Blacha 1| BL12*521 | S355JR 1939 | 95.20
5 1| 1023| Blacha 1| BL12*518 | S355JR 1939 | 94.69
1103 1103 6| 1| 1032] Blacha 1| BL16%210 | $355JR 1821 | 48.02
7 1| 1033| Blacha 1| BL16*210 | S355JR 1819 | 47.97
8 1| 1037| Blacha 1| BL20*210 | S355JR 1237 | 40.78
] 9 1| 1041| Blacha 1| BL25%210 | S355JR 710 | 29.26
N Przekrof 105, D-D 10| 1| 1043| Blacha 1] BL20%210 | S3550R 526 | 17.34
! 2 S' 11 1| 1050| Blacha 1| BL16*174 | S355JR 198 4.33
® A \ / ! _j% ! : |~I 2 3 12| 1| 1051| Blacha 1| BL12*164 | S355JR 166 | 2.56
N —t= e ' il e =3 1.2 13| 1| 1053| Blacha 1| BL12%164 | $355JR 166 | 2.56
\ ||| 14| 1| 1094| Blacha 1| BL8137 | S3550R 169| 1.46
\.16.8° | Il 1051 BL12*164..166 i , 15| 1| 1095| Blacha 1| BL8*137 | S355JR 169 | 1.46
||| 1023 op, | 4 | 16| 1| 1100| Blacha 1| BL8*101 | S355JR 101 | 0.64
. Il TS — X 6w Ba 17| 1| 1101| Blacha 1| BL8*101 | S355JR 101 | 0.64
N -8 RS-
Q ||| | 8 | S 18 1| 1103| Blacha 9| BL8*100 S355JR 169 | 9.58
. I : i 2 ” © 19| 1| 1107| Blacha 2| BL8*100 | S355JR 159 | 2.00
I|I Iy N 4 SN 20| 1| 1117 Blacha 2| BL8*91 | S3550R 99| 1.14
! 4 I L | _5&{ T Lhru) 21 1| 1114| Blacha 2 | BL8*90 S355JR 159 1.80
¥ . I|I 1107 BL8*100..159 4 22| 1| 1116 Blacha 2| BL12*80 | S355JR 250 | 3.77
. — I_.,I o _417\'7== —, i , 200—* 4 1095 BL8*137..169 Waga ca’kowita (kg) 1509.08
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! | _4% : |!| Iy ! 1| m20%65 7990 | 8.8 0.33| Montaz oweé © © Przekroj 105, J-J
- =l — 4 =-=|’|.\_4E_ H— 6| M16*140 931 |88 1.74| Montacowe 2 2
. 1004 Mo | , 4| M20*50 7990 | 8.8 1.16| Montagowa o
S ||| I 4 F/S_AM24*290 gvz Monta(; oWE 1004 AN o 1004 AN o
. Il S I , 4| M16*40 7990 | 8.8 0.61| Monta;owg N\ /& — N\ A —
| g | 14| HVM20°85 6914 | 10.9 5.81| Montagowd s 1103 aN 1103
| S [ I , Waga ca’kowita (kg) 11.01
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\\ I|I |// . 1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
' 1 . 263 | 263 jako pachwinowe.
\ 1103 1103 ||| 1103)1 1043 BL20*210..526 a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
| - + r +r 1 r T/ 1 | © spoin jednostronnych.
' / N I ! | Q0O S & a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
/ 0 ||| \I - = = = = —LO-Q 9 spoin dwustronnych.
! / I \ ! | 0o e | 2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
| ||| |\ . - cienszego z elementow.
il : i | Widok 105, F-F 210— 3.Przed montazem konstrukgji nalezy sprawdzic zgodnosc
S | i ' | \ ' Ll wykonania fundamentéw z projektem.
N 1 _XF\L ||| \ "50 Przekréj 105, G-G 4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
- . == _|—% ='=|r|-\_4E_ H-—1 . z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
||| 4 I Widok 105. P-P 5.Na blachy czolowe stosowac blaphy uniwersalne
. Il | . ’ 6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
I | nie maja rozwarstwien.
| | 7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
| L Il ' sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.
o ||| I 8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
- Il | - wylacznie z tolerancja ujemna.
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